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Milchwannen geleitet. Diese Bebalter haben einen
Rauminhalt vou etwa 2hl und befinden sich in einem
separaten Gewdlbe, das nur zu diesem Molkeroi-
zwecke benutzt wird. Auch hier wird dic Milch
lanfend auf der niedrigen Temperatur von mdéglichst
7,59 zu erhalten gesucht, was dadurch erreicht
wird, dass die Kithler umgeben sind von einem
Behilter, in welchem sich Eis und Wagser befindet.

Iu der in Rede stehenden Molkerei gibt es
fiinf solcher Bohalter, von denen stets drei in Be-
nutzung siad, die beiden anderen aber wilrend dessen
der Reinigung unterworfen werdeu. Dic jedesmal
erhaltene Mileh fallt eine Wanne, je zwei Molken
entsprechen einer Butternng. Die also Abends in
die Wanne gelassene Milch wird des Morgens
entrabmt. Diese Rahmmenge wird mit der des
Abends entsahnten Morgenmileh vereinigt und ge-
meineam gebuttert.

Die Entrahmung vollzieht sich in den Wannen
derartig, dass der an dem tiefsten Punkte des
etwas geneigt stehenden Behilters befindliche
Hahn gedffnet wird. Die Milch fliesst aus, wahrend
sich die aufschwimmende Sahne allmihlich senkt
und schlicsslich den Boden des Behilters bedeckend
hierin zurickbleibt, Von hier wird sie in ver-
zinnte Stinder gefiillt und durch Tinsetzen in
wiarmeres Wasser auf 12,50 gebracht. Hat sie
diese Temperatur angenommen, so wird sie der
Butterung unterworfen. Dieses Buttern geschieht
in einem sogenannten Viktoria-Butterfass.” Das
Fass erhillt iu der Minute ungefihr 50 Umdre-
hungen; nach etwa ¥/, Stunden ist die Buiter fertig,
was man durch einen am Deckel des Fasses an-
gebrachter Glaseinzatz erkennen kann. Die ab-
geschiedene Buottermilch wird durch ein Sieb ab-
gelassen und die Butter gesammelt und vor dem
Kneten wieder abgekiihlt, Nach halbstandiger
Kihlzeit wird die Butter auf cine rotirende Knet-
maschine gebracht. Hierbei wird ihr die noch
anhaftende Buttermilch entzogen und zu gleicher
Zeit schwach gesalzen, Der Salzgehalt wird auf
diese Weise der Butter sehr gleichmiissig beige-
mengt, davon haben wir uns durch analytische
Bestimmungen iiberzcugen kénnen. Von der Knet-
vorrichtung aus wird die Butter wiederum auf Eis
gestellt, daonnochmalsschwach geknetet, geformtund
ohne Verzug auf die Post gebracht zur Beférderung
an die Consumenten.

Unstreitig darf dieses ganze Verfahren
wohl ein ausgezeichpetes gepannt werden.
Die beiden zur Erzeugung guter Butter zu
beobachtenden IHaupterfordernisse — maég-
lichste Kiithlung und peinliche Sauberkeit —
werden mit grosster Gewissenhaftigkeit be-
folgt.

Unsere Beaufsichtigung der werdendeu
Butter bat keinen Augenblick gefehlt. Wir
sind also in der Lage, jegliche Garantie fiir
unzweifelbhafte Reinheit der Butter zu iber-
nehmen. Trotz alledem ergab die Unter-
suchnog der von uns entuommenen Probe
nebenstehendes Resultat.

Also auch in diesem Falle hatte die
Butter beanstandet werden miissen, wenn
die bislang allgemein giiltigen Grenzzahlen

84,73 Proc. Gesammtfett

1,16 Asche

1,00 Kochsalz
12,41 Wasser

1,70 Milchzucker,

Kisestoff und Albuminate.

Hehner’sche Zahl 89,3
Reichert- Meissl'sche 23,3 ce Y/, N.-Alkali.

aufrecht erhalten bleiben kénnten. Dass
dies im" vorliegenden Falle absolut nicht
angingig sein darf, geht aus obiger Darlegung
wobl hervor. Es wire somit ein neuer Beweis
dafiir erbracht, dass bei der Butterunter-
suchung die bisher giiltigen Grenzzahlen
keine unumstdsslichen Normen bilden kénnen.
Zwickau, October 1890.

Brennstoffe, Feunerungen.

Das Braunkohlenrevier von El-
bogen-Karlsbad beschreibt sehr eingehend
J. Schardinger (Bergh. J. 1890 S. *245).
Die &ltesten Braunkohlengruben reichen bis
in's Ende des vorigen Jahrhunderts zuriick.

Der ilteste Bergbau in diesen Gegenden hatte
den Zweck der Gewinnung von sog. Alaunerzen.
Die ,.Mineralworke* von Altsattl, Littmitz und
Miinchhof gewannen die Schwefelkiese, die in
Schieferthonschichten voa durchschunittlich 0,5 m
Machtigkeit in geringer Tiefe unter Tags vorkommen,
weiters die unmittelbar unter diesem ,Waschwerk“
sich findende ,Minera*, das ist ein verschieden
miichtiger Flotz eiver ldschartigen, mit fein ver-
theiltem Schwefelkics durchsetaten Kohle,

Der Schwefelkies des .Waschwerkes“ wurde
zur Schwefel-, der Abbrand zur Eisenvitriol- und
(als Vitriolstein) zur Oleumerzeugung verwendet.
Die ,Minera“ hingegen wurde aufl die Halden ge-
stiirzt und aus den dort in Folge der Selbstver-
brennung sich bildenden Salzen die schwefelsaure
ThonerdezurAlaunerzeugunggewonnen. Eineder-
artige Bergbau- und Hittenprodnction bestand schon
seit langer Zeit in Alteatt!; das dortige Mineralwerk
war nach einer in der Altsattler Kirche vorhandenen
Abbildung sicher schon i, J. 1673 im Betrieb: zuerst
und hauptsichlich wurde dort Alaun erzeugt.

Die Mineralwerke von Ober- und Unterlittmitz
stammen aus dem Jakre 1800. Das Minchhofer
Mineralwerk ist zwischen 1785 und 1787 entstandea.

Gebr. Haidinger errichteten 1817 in Elbogen
die erste Porzellanfabrik mit Braunkohlenfeue-
rung; innerhalb kurzer Zeit wurden noeh 20 Por-
zellanfabriken in der Umgegend errichtet.

Die XKohlen des Elbogen-Karlsbader
Reviers sind ibrem Aussehen und ihrer Ver-
wendung nach sebhr verschieden; man unter-
scheidet Lignit, Braun- und Gaskohlen.

Der Lignit findet <ich auf michtig ent-
wickelten Flétzen in der Elbogen-Neusattler
und in der Karlsbad-Ottowitzer Mulde. Die

95*
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[ Zeitachrift fir
angewandte Chemie,

Kohle dieser Fltze ist rothbraun bis dunkel-
braun, mit zahlreichen dunkleren und glin-
zenden Zwischenlagen, im Querbruch splittrig,
nach der Schichtung dagegen leicht und in
dinpen Lagen spaltbar und, wenn etwas
trocken, sich aufblitternd. Sehr hiufig sind
Einlagerungen mit deutlicher Holzstructur.
Der Lignit bricht bankartig; an der Luft
wird er rissig und zerfillt in Grus (Lésche);
bei lingerem Liegen wird er h#ufig gleich-
miissig schwarz und glinzend. Er verbrennt
mit brenzlichem Geruch, in der Regel ist
er frei von Schwefeleisen.

Zur Bezeichnung Lignit mdgen wobl die
leichte Spaltbarkeit nach der Schichtung
und die schon erwiihnten Einlagerungen mit
" Holzstructur, welche auf diesen Flotzen
weit hiufiger sind, als auf den tiefer liegen-
den Braunkohlenflétzen, die Veranlassung
gegeben haben. Die Kohle wire richtiger
als eine erdige Braunkohle zu bezeichnen;
zur besseren Unterscheidung gegeniiber der
unteren Braunkohle ist die Bezeichoung
Lignit auch hier beibehalten.

Die Gaskohle (nach ihrem Aussehen
auch Spiegel-, Glanz- oder Mattgaskohle
genannt) ist vollig gleichmissig in ijhrem
Aussebhen, grau bis dunkelschwarz, mit
scharfkantigem, ausgezeichnet muschligem
Bruch, in der Regel sprode wie Glas; theil-
weise stanglich abgesondert: an der Luft
v6llig nnverdnderlich; entziindet sich leicht
vnd verbrennt mit starker Gasentwicklung.

Die Braunkohle ist hell- bis dunkel-
braun von Farbe, erdig, mit schwarzglinzen-
der, ungleichmissiger Streifung, manchmal
aber auch gleichméssig schwarz und glas-
glinzend (Schwarzkohle mit Wasserglanz);
im Bruche splittrig, 2ihe, in der Regel
horizontal abgesondert; wird an der Luft
rissig, ohne jedoch so rasch zu zerfallen,
wie der Lignit, brennt nur schwer an und
verbrennt in Folge der vielen Schwefelkiea-
beimengungen mit scharf #tzender Rauch-
entwicklung.

Der Aschengehalt der Lignite betrigt 3
bis 3,5 Proc., jener der Braunkohlen 3 bis
10, der Gaskohlen 4 bis 12 Proc.

"‘Bezogen auf eine wasser- und aschen-
freie Kohle sind bei der trockenen Destilla-
tion verfliichtigbar: bei Lignit 32 bis 36 Proc.,
bei Braunkohle 30 bis 47 Proe., bei Gas-
kohle 44 bis 71 Proc. Die Gaskohle wird
von den Gasanstalten als Zusatz zur Stein-
kohle sehr geschdtzt, da sie leicht zu ent-
gasen ist, und schénes Licht gibt.

Der Rauchvertilger von Elliot
(Industr. 1890, 2 S. *8) bildet eine dreh-
bare Waschtrommel, durch welche die

Verbrennungsgase hindurchgetrieben werden.
Das Waschwasser enthielt bei einem Ver-
suche 0,45 Proc. Schwefelsiure, etwas Am-
moniak und organische Stoffe; der Russ hatte
folgende Zusammensetzung:

Kohlenstoff . 69,45 Proc.
Wasserstoff . 504 -
Sauerstoff 33 -
Stickstoff 1,60 -
Schwefel . 3,14 -
Asche . 12,97 -

(Das ,Ende des Rauches“ — wie manche
engl. Zeitschriften behaupten -— ist damit
keineswegs erreicht.)

Hitttenwesen.

Eisenverzinnung. Nach dem Ver-
fabren von J. A. F. Bang und M. Ch. A.
Ruffin (D.R.P. No. 53 187) wird das Beizen
und Verzinnen in einem Raume vorge-
nommen, welcher weder freien Sauerstoff
noch andere, auf das Zinn einwirkende Gase
enthdlt. Zu diesem Zwecke befinden sich
die Beiz- und Zinnkessel in einem durch
Glaswiinde abgeschlossenen Arbeitsraume,
welcher mit durch Handschuhe abgeschlos-
senen Arbeitsldchern versehen ist und mit

irgend einem indifferenten Gase angefullt
wird.
Zur Herstellung von Aluminium

will G. Bamberg (Engl. P, 1889 No. 7666
und 7667) dampfférmiges Chloraluminium
und Zink zusammenfiithren; Chlorzink soll
entweichen, wihrend zinkhaltiges Aluminium
sich niederschlagen soll.

Rickkohlung des Eisens. Nach dem
von A. Thielen auf der Versammlung in
Pittsburg gehaltenen Vortrag (vgl. Eng. Min.
J. 50 S. 477) hat das von J. H. Darby vor-
geschlagene, von der Actiengesellschaft
Phénix ausgebildete Verfahren (S. 243, 265,
623 und 6388 d. Z.) folgende Vortheile:

Bei dem Thomasprocess geht die
Kohlung bei vdlliger Abwesenheit der Oxyde
und phosphorsdurebaltigen Schlacken vor
sich, verlguft in Folge dessen sehr sicher,
ist von keiner Riickphosphorung begleitet
und ist bis jetzt zu jeder in der Praxis ge-
wiinschten Hdhe ausfihrbar, ohne gleich-
zeitige Anreicherungen des Mangangehaltes.
Durch Wegfall des Spiegeleisens findet eine
erhebliche Ersparniss statt.

Bei dem Bessemerprocess erfolgt die
Kohlung bis zu den hdchsten Hartegraden
mit bel weitem grésserer Sicherheit, als unter
Zuhilfenahme von Spiegeleisen und ohne die
mit letzterem Verfahren verbundene An-
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reicherung von Mangan. Auch hier findet
durch Wegfall des Spiegeleisens eine be-
deutende Ersparniss statt.

Fir den sauren und basischen Martin-
process sind die erreichten Vortheile fast
gleich den vorstehend fiir Bessemer- und
Thomasprocess beschriebenen.  Ausserdem
kommen die sehr erheblichen Kosten fir
Ferromangan und Ferrosilicium ganz oder
grosstentheils in Wegfall. Die Verbindung
des Verfahrens mit dem basischen Martin-
process gestattet die Erzeugung eines Stahles,
der fiir manche Verwendungszwecke sich
erfolgreich mit Tiegelstahl messen kann.
Auch lasst sich auf diesem Wege ein Material
erzeugen, welches in der Zukunft sehr vor-
theilhafte Verwendung als Rohmaterial fir
den Tiegelprocess finden diirfte.

Glas, Thon, Cement.

Zersetzter Granitsand in Japan wird
nach J. Takayama (Dingl. 278 S. 275) mit
zu Staub geloschtem Kalk vermischt ebenso
hart als Trass.

Porzellanmasse. Nach zuverlissiger
Quelle soll, wie A. im Sprechs. 1890 8. 941
versichert, die neue Porzellanmasse von
Sévres, welche bei 1300 bis 1400° gar wird,
bestehen aus:

Kaolin von St. Yrieix . 85,6 Proc.
Natron- und Kahfeldspath _;e die Halfte 38 0 -
Quarz . . . 264 -

"Kaoline des Braunkohlenreviers
von Elbogen-Karlsbad (S. 729). Kaolin-
proben von Zettlitz und Ottowitz enthielten
nach L.Sipécz (Proc.):

I I III Iv

Feuchtigkeit . 1561 158 1,14 1,07
Kaolin . . 34,89, 39,33 | 43,45 | 45,44
Feinsand u. Schlicker 15,33 | 15,65| 10,06 9,66
Grobsand (ib. 0,2 mm

Korngrdsse) 47,00 | 43,718 | 45,44 | 45,78

Die geschlammten Kaoline ergaben bei
100°getrocknet folgende chemische Zusammen-
setzung in Proc.:

I I 1 Iv

Kieselsaure 47,16 | 47,07| 48,19 | 46,92
Thonerde 39,03 | 38,09 38,19 38,65
Eisenoxyd . 1,80, 2,02| 1,64 230
Kalk . 012| 026 034| 022

Magnesm Sp. | Sp. | Sp. | Sp.
Wasser . ..o L) 12,82 1266 | 12,25 | 12,99

Zur Prifung von Gesteinen auf
Wetterbestindigkeit ist nach W. Bolton

(Dingl. 278 S. 308) die Auslaugung durch
Salzsiure und der Krystallisationsversuch
mit Natriumsulfat nicht maassgebend. Es
erscheint daher erforderlich, zunichst eine
grossere Anzahl natirlicher Gesteine auf
ihre chemische Zusammensetzung und zwar
besonders auf die des in Salzsdure l3slichen
Bestandtheiles zu priifen und die gewonnenen
Resultate mit den Erfahrungen zu vergleichen,
welche hinsichtlich der Wetterbestandigkeit
jener Materialien bekannt geworden sind.
Erst wenn auf diese Weise die Abhangig-
keit der Wetterbestindigkeit von der che-
mischen Zusammensetzung des Gesteines
erfahrungsgemdss festgestellt ist, wird
es gelingen, eine allen wissenschaftlichen
Anforderungen entsprechende, practische Un-
tersuchungsmethode aufzustellen.

Apparate.

Material-Priifungsmaschine in Pri-
bram, System Pfaff, beschreibt A. Gstdttner
(Osterr. Zft. Bergh. 1890 S. 478).

Fir die Bestimmung des Schmelz-
punktes organischer Verbindungen gibt
A. Reisert (Ber. deutsch. G. 1890 S. 2239)
folgende Regeln:

1. Der Nullpunkt des zu den Schmelzpunkt-
bestimmungen dienenden Thermometers ist von Zeit
zu Zeit zu bestimmen und die entsprechende Cor-
rectur anzubringen.

2. Die Correctur fir den heransragen-

den Quecksilberfaden muss stets ausgefiibrt
werden, da ohne dieselbe in Folge der sehr ver-
schieden grossen Fehler Differenzen von mehreren
Graden hervorgerafen werden kounen.
© 8. Es ist stets der Punkt des beginnenden
Schmelzens zu beobachten; da die Temperatur
im Innern der Capillarrdhre stets etwas niedriger
ist als an den Winden, so schmelzen die an der
Glaswand haftenden Theilchen etwas friiher als die
im lonern befindlichen Antheile und die Verfliissi-
gung dieser ersten Antheile liegt der wahren
Schmelztemperatur am nichsten. Es empfieblt sich
daber oft, die Capillare nach dem Fillen mit Sub-
stanz durch Aufklopfen wieder zu entleeren und
nur die an der Glaswand haftenden Theilchen zum
Schmelzen zu bringen.

Zum Filtriren von Siften und dgl
empfiehlt A. Hucklenbroich (Pharmzg. 1890
8. 660) auf einer Unterlage von Watte oder
zwischen zwei Sieben langfaserigen Papier-
brei zu verwenden.

Unorganische Stoffe.

Flissiges Chlor. Nach Versuchen
von R. Knietsch (Lieb. Ann. 259 S. 100)
ergeben sich fir Druck, Volumgewicht und
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mittleren Ausdehnungscoéfficienten des Chlors
folgende Bezlehungen

Tempe- itt), -
ratar Druck Spec. Gew. :eh:':u':;:»
° Codtficient
— 102 |fest(Olszewski), — -
C— ?g 13’;,gmm Hg 1,6602 —
— 180 - - 1,6167
— 50 | 3500 - - 15720 }0’00“09
— gg,s 760,0 - - 1,5485
— 1,2 Atm. 1,5230
— 20 184 - 14965 || 0,001793
- 10 263 - 1,4690
0 3,66 - 1,4405 0,001978
10 495 - 1,4118 0,002030
20 6,62 - 1,3815 0,002190
30 8,75 - 1,3510 0,002260
40 11,50 - 1.2830 0,002690
60 18,60 - 1,2000 0,003460
80 28,40 - —_ —
100 41,70 - — —
120 60,40 - — —
130 71,60 - — —
146 93,5 kridscher Puank! —

Bleiweiss will J. Bl. Tibbits (D.R.P.
No. 54 542) elektrolytisch herstellen. Das
elektroiytische Bad wird durch Auflésung
von je 225 g Natriumnitrat und Ammonium-
pitrat in 4,5 [ Wasser und darauffolgende
Sattigung der so erhaltenen Losung mit
Kohlendioxyd hergestellt und in grosse hél-
zerne Behilter von etwa 40 cm Breite, 50 cm
Linge und 60 bis 756 cm Tiefe gebracht,
iiber welche Metallstangen quer gelegt wer-
den, an denen grosse, flache Bleiplatten von
etwa 40 ¢m im Geviert und 2 bis 3 cin Dicke
héngen. Diese Platten werden wechselweise
mit dem positiven und negativen Pol einer
kraftigen Dynamomaschine verbunden.

Wihrend der elektrische Strom auf die-
selben einwirkt, wird durch den Boden des
Behilters ein Strom vcn Kohlensdure ein-
gefilhrt, um das Bleihydrat, so schnell wie
dasselbe sich bildet, zu fdllen. Scbald sich
im Behilter Bleiweiss in einer Schicht von
etwa 25 ¢ Héhe angesammelt hat, wird
daeselbe herausgenommen und die Fliissigkeit
abgelassen, um von Neuem verwendet zu
werden. Die Stirke des elektrischen Stromes
wird so geregelt, dass derselbe mit ungefdahr
15 Amp. auf 900 gc der Anodenoberfiiche
einwirkt. Der Ersatz der bei der Bildung
des Bleiweiss verbrauchten Kohlensdure ge-
schieht durch Zuleitung von durch Brennen
von Kalkstein erzeugtem Gase.

Bei der Zersctzung des Elektrolyts soll

sich an der Anode Stickstoffpentoxyd, Ozon |

und Sauerstoff, an der Kathode dagegen
Natriumbydrat, Ammoniak und Wasserstoff
bilden. Die Bleianode wird durch das
starke, oxydirend wirkende Stickstoffpent-

oxyd (N, O;) und Ozon angegriffen, das

Stickstoffpentoxyd aber wird im Wasser
zersctzt, um Salpetersiure zu bilden. Wiah-
rend der stattfindenden doppelten Zersetzung
bilden sich Salpetersiure und Bleihydroxyd.
Die Salpetersiiure verbindet sich mit dem
an der Kathode gebildeten freien Ammo-
pium- und Natriumhydrat, um wieder Am-
monium- und Natriumnitrat zu bilden, wih-
rend das Bleihydroxyd nach Verbindung mit
dem vorhandenen freien Kohlendioxyd gefallt.
wird, um basisches Bleicarbonat

2 PbCO; + Pb (OH),
zu bilden.

Organische Verbindungen.

Die Styrolverbindungen der Ben-
zolkohlenwasserstoffe und ihr Uber-
gang in Anthracen wurden von G. Kri-
mer und A. Spilker (Ber. deutsch. G. 1890
S. 3169 und 8269) untersucht.

Unterwirft man eine styrolhaltige Roh-
xylolfraction der leichten Steinkohlentheer-
5le der Einwirkung von conecentrirter Schwe-
felsiure, so findet eine starke Erwirmung
statt. Es scheidet sich eine schwere Siure-
schicht ab und in dem aufschwimmenden
Ole befindet sich ein fliissiger Kirper von
hohem Siedepunkt gelist, der das gesammte
Styrol, welches vorher im Rohxyloi durch
Bromtitrirung nachgewiesen war, enthélt.
Beim Destilliren des aufschwimmenden Oles
erbilt man die bei 293 bis 294° siedende
Verbiudung C,gH,y, welche durch Anlagerung
von 1 Mol. Styrol an 1 Mol. Xylol entstan-
den ist.

Die bindende Wirkung des Styrols er-
streckt sich nun keineswegs auf das Xylol
allein, sie scheint vielmehr gegeniiber den
methylirten Benzolkohlenwasserstoffen eine
ganz allgemeine zu sein. Wo immer Schwe-
felsiure, Methylbenzole und Styrol zusam-
mentreffen, bilden sich moleculare Verbin-
dungen von Styrol mit den Methylbenzolen.
Mit Auffindung dieser eigenthiimlichen Ver-
bindung diirfte der Process der Schwefel-
siurewische bei den Rohbenzolen
nunmebr wohl als aufgeklart gelten.

In den Rohcumolfractionen der leichten
Steinkohlentheerdle fiihrt die Schwefelsdure
das Cumaron und Inden in die Paraverbin-
dungen @ber, in der Robxylolfraction dagegen
tritt das Styrcl zu der neuen Verbindung
zusammen. Beide bleiben in dem Xylol
bez. Cumolgemisch geldst, wihrend die
Schwefelsdure mit kleinen Mengen harzarti-
ger Stoffe, dereu Entstehung ihrer oxydiren-
den Wirkung zu danken ist, sowie mit einem
gewissen Antheil an Sulfonsduren, in Form
der sogenannten Abfallsdure sich als
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schwere Schicht unter der Kohlenwasserstoff-
l6sung ansammelt. Da die Sulfonsiuren in
der Abfallsiure pie feblen, so werden sie
auch bei dem Process betheiligt sein.

Die Styrolverbindungen sind ein regel-
massiges Abfallproduct der Rohbenzol-
wischen, und e: wird namentlich das
Xylolstyrol in je nach dem Ausgangsmnaterial
wechselnder Reinheit in ansehulichen Mengen
gewonnen. Die Verf. leiteten nun diec aus
einer ziemlich constant siedenden Rohxylol-
fraction erhaltene Styrolverbindung durch
ein zur dunkelen Rothglut erhitztes Doppel-
rohr. Nchen einem Gasstrome, welcher mit
schwachleuchtender Flamme brannte und der
offenbar aus einem Gemisch von Wasserstoff
uod Methan bestand, erhielten sie einen
festen Kohlenwasserstoff, der nach einmali-
gem Umkrystallisiren aus Pyridin sogleich
reines Monomethylanthracen vorstellte.

Es hatte also bei der Uberlntzung des
Xylolstyrols eine Abspaltung von je einem
Molecitl Wasserstoff und Methan stattgefun-
den gemiss der Gleichung:

Cs H,.CH;.CH;,. CH C;H‘ (CH,)
=H,+ CH, + C; H.\é (4 H, (CHy).

Die Spaltung der Styrolverbindung ist,
trotz des naturgemiss nie obne Nebenreac-
tionen verlaufenden ﬁberhitzungsprocesses
eine dusserst glatte. Als man in der auf
der Fabrik befindlichen kleinen Olgasanstalt
20 k des Materials iberhitzte, wurden 12,5 k
warm gepresstes Methylanthracen gewoouen,
welches nach ecinmaligem Umkrystallisiren
sogleich den richtigen Schmelzpunkt zeigte.

In gleicher Weise haben sich die bis
jetzt untersuchten Verbindungen des Styrols
mit Toluol, Metaxylol und Pseudocumol bei
der ﬁberhitzung gespalten. In allen Féllen
wurden neben Methan und Wasserstoff An-
tbracene crhalten, aus dem Toluolstyrol das
Anthracen, aus den iibrigen beiden das Methyl-
bez. Dimethylanthracen, deren Constitution
durch die bekannte Stellung der Methyl-
gruppen ohne Weiteres gegeben ist. Vor-
aussichtlich werden simmtliche Methylan-
thracene, wie sie nach dieser Synthese mit
den zahlreichen bekaunten Methylverbindun-
gen des Benzols denkbar sind, wit Leichtig-
keit auf diese Weise erhalten werden kdnnen.
Auch mit den Kresolen und deren Homo-
logen scheint das Styrol derartige Verbin-
duagen einzugehen, doch ist noch festzustellen,
ob bei ihrer Uberhitzung eine &hnliche Con-
densatiop zu Anthracenabkémmlingen bheob-
achtet werden kann.

Mit dieser Synthese scheint die langge-
suchte Erkliruug gegeben zu sein fur das

Auftreten der Parallelreihen von Kohlen-
wasserstoffen in dem Steinkohlentheer,
wie sie in dern Antbracen und Phenanthren ver-
anschaulicht sind. Das letztere bildet sich
aus dem Cumaron und Naphtalin, das erstere
aus dem Styrol und Toluol. Dass dergleichen
Isomerien auch in anderen noch unbekannten
Restandtheilen des Steinkohlentheeres nach-
zuweisen sind, darf wohl mit Sicherheit an-
genommen werden. Die beschriebene Syn-
these gibt eine weitere Erkldnung fir die
so erstaunliche Mannigfaitigkeit in den schon
heute bekanuten Bestandtheilen des Stein-
kohlentheeres.

Soll man nun das Styrol und mit ihm
das Cumaron und Inden als Abbauproducte
gewisser Sauren (Zimmtsiure, Cumarilsiure)
auffassen, wie sie in Form von Ammoniak-
verbindungen in dem Steinkohlentheer. oder
gar als noch complicirtere Paarlinge in dem
ersten Ausgangsmaterial der Steinkohle vor-
handen gedacht werden kdnnen, oder sind
sie durch Aufbau auf &hnlichem Wege ent-
standen, wie das aus dem Styrol erhaltene
Anthracen? Es kénnte ja beispielsweise das
Styrol aus dem Athylen, dem ersten Styrol
der Fettreihe, durch Condensatior mit Toluol
entstanden sein. Erstere Annahme ist wahr-
scheinlicher.

Allerdings ist der Versuch gemacht wor-
den, alle derartigen Kohlenwasserstoffe sich
aus den einfachsten Bruchstiicken, dem Ace-
tylen und Athylen zusammensetzen zu lassen.
Das Benzol wire darnach ein Triacetylen,
das Styrol ein Tetraacetylen. Eine Stiitze
dafir bietet die von Berthelot bewirkte
Synthese dieser Kérper. Bedenkt man aber,
dass die pyrogenen Processe bei der Ver-
gasung der Steinkchle in erster Linie
den Abbau dieser auf alle Falle sehr com-
plicirten Verbindung bewirken, so liegt es
niher, die Anwesenheit der Mehrzahl der
Stoffe und zumal der niedriger siedenden
Destillationsproducte durch eine #hnliche
Spaltung zu erkldren, wie heute die Ent-
stebung der Petrolkohlenwasserstoffe erklirt
wird, welche darnach in jhrem durch weitere
geologische Processe nocb unberiihrten Zu-
stande der Spaltung von Fettsduren ihr
Dasein verdanken. Gewiss lawfen daneben,
durch die unvermeidliche Uberhitzung der
ersten Spaltungsproducte an den heissen
Wianden der Retorten, secundire Processe,
auf welchen die Bildung mancher, nament-
lich vieler hochsiedenden Bestandtheile des
Steinkohlentheers beruhen mag, immer sind
dies aber nur Condensationen wasserstoff-
reicher Kohlenstoffverbindungen zu wasser-
stoffarmen, niemals wird uragekehrt Wasser-
stoff sich in das Moleciil einschieben kéunen,
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Es ist schon &fter behauptet, allerdings
auch ebenso oft widerlegt worden, dass man
durch Vergasung von Steinkohlentheer
namhafte Mengen Leuchtgas erzielen kénne,
und neuerdings gewinnt diese Behauptung

wieder einmal scheinbar eine Stiitze durch -

den sog. Dinsmoreprocess. W. Smith
(3. Gaslight. 55 S. 882) gibt an, dass nach
Versuchen von Carr fiir 1 t Kohlen in diesem
Falle 9800 Cubikfuss mit 20 bis 21 Kerzen-
lichtstirke erhalten werden, wahrend in ge-
wohnlicher Weise vergast dieselbe Kohle
nur 9000 Cubikfuss Gas mit 15 Kerzenlicht-
stirke gab. Es muss bezweifelt werden,
dass hierbei der in dem Rohgas noch ent-
haltene Steinkohlentheer irgend etwas damit
zu thun hat. Es mdgen das Methan und
die Olefine in dem Gase selbst durch Con-
densationen in Benzol und damit die geringere
Leuchtkraft der ersteren in die héhere des
Benzols verwandelt werden, die fast aus-
schliesslich kohlenstoffreichen Verbindungen
des Steinkohlentheers, deren Zusammen-
setzung im Durchschnitte weit unter CH
bleibt, kénnen aber zu der hdheren Leucht-
kraft nichts Wesentliches beitragen, da sie
mit Ausnabme der Benzole wegen ihres
hohen Schmelz- und Siedepunkts nicht in
dem Gas verbleiben, sondern als schwerer
Theer wieder abgesetzt werden. Danach
wiirde die Zunahme der Leuchtkraft auf
Kosten der leichten Kohlenwasserstoffe vor
sich gehen. Dies erscheint aber als ein frag-
wiirdiger Gewinn, wenn man bedenkt, dass
die wasserstoffreicheren Kohlenwasserstoffe,
von der Zusammensetzung CH, und dartber,
die werthvolleren sind, da sie als Leuchtstoffe
direct dienen kinnen, was bei den wasser-
stoffirmeren Kohlenstoffverbindungeu nicht
zutrifit. (Vgl.Fischer's Jahresb.1890 S.110.)

Unsymmetrisches Trimethylbenzol
gibt bei der Behandlung mit Schwefelséiure ein
Condensationsproduct C;;Hy, welches durch
ein glihendes Rohr geleitet Dimethylan-
thracen lieferte. Toluol gibt mit Styrol in
gleicher Weise C;sH,;, wiahrend Benzol mit
Styrol in dieser Weise nicht zu kuppeln
war. Ob auch Benzolhomologe mit lingeren
Seitenketten, Athylbenzol, Propylbenzol
u. 8. w. sowie andere Kohlenwasserstoffe mit
Seitenketten, wie Methylanthracen, Methyl-
naphtalin u. dgl. der Verbindung mit Styrol
unter der Einwirkung von Schwefelsiure
fahig sind, bleibt noch zu untersuchen, ist
jedoch hdchst wahrscheinlich. Ein Versuch,
Styrol mit m-Kresol zu vereinigen, scheint
in der That zu einem Condensationsproducte
gefihrt zu haben. Der entstandene Kérper
wird voraussichtlich beim Uberhitzen Oxyan-
thracen geben. :

Inden und Styrol im Steinkohlen-
theer. Krimer und Spilker (das. S. 3276)
bemerken ferner, dass der Schmelzpunkt der
bei der Cumarongewinoung (S. 648) erhal-
tenen Pikrinsdureverbindung bei 102 bis
103° liegt.

Zur Gewinnung von Inden l6st man in
der zwischen 176 bis 182° iibergehenden
Fraction des Rohbenzols so viel Pikriuséure
heiss auf, wie zur Bindung der vorher
mittels Brom titrirten Mengen ungesattigter
Stoffe bensthigt wird, und lidsst dann er-
kalten. Das auskrystallisirende Pikrat ent-
hélt leicht etwas Cumaron und jedenfalls
alles Naphtalin, welches zugegen war, da
dessen Pikrat in dem Ldsungsmittel am
schwersten 16slich ist, weshalb man auch
durch partielle Fillung zu einem ziemlich
naphtalinfreien Pikrat gelangen kann. Am
einfachsten zerlegt man das rohe DPikrat
mittels Wasserdampf, der das Naphtalin-
pikrat nur langsam zersetzt, und bindet das
Ubergehende von Neuem in Toluolldsung an
Pikrinsdure, wodurch man sogleich zu einer
reinen Verbindung gelangt.

Das Pikrat bildet goldgelbe Nadeln vom
Schmelzpunkt 98° und zersetzt sich schon
beim Liegen an der Luft, sehr leicht und
vollstindig aber beim Uberleiten von Wasser-

dampf. Die Zersetzung des mit wenig
Wasser ibergossenen Pikrats geschah in
einem Porzellantopf bei Siedehitze eines

Wasserbades und unter Einleiten eines star-
ken Dampfstromes; es ging dano das Inden
verhiltnissmissig leicht dber. Jede Uber-
hitzung der Pikrinsdureverbindung ist dabei
sorgfiltig zu vermeiden, wie eine sehr hef-
tige Explosion gelehrt hat, durch welche in
dem Laboratorium simmtliche Fenster zer-
stort und ein Paar Thiiren eingedriickt wur-
den. Es hatte das Zersetzungsgefiss in
diesem Falle in einem Olbad gestanden,
und der Inhalt war trocken geworden. Ver-
meidet man dies, 8o darf die beschriebene
Operation als ganz gefahrlos hingestellt
werden.

Die aus einer Fraction des Rohbenzols
von den angegebenen Siedepunktsgrenzen
erhaltenen Mengen sind sehr bedeutend;
10 k haben in der Regel 3 k der neuen
Verbindung in rohem Zustande geliefert, die
bei der weiteren Reinigung durch nochmalige
Fractionirung, Bindung an Pikrinsdure und
wiederholte Zersetzung auf 2 k zusammen-
gingen. Sie stellt ein wasserhelles Ol vor,
welches beim Aufbewahren leicht eine gelb-
griine Firbung annimmt, die indessen im
Licht wieder verschwindet. Der Siedepunkt
liegt bei 177 bis 178° uncorr. (179,5 bis
180,5° corr.) Barometer 757 mm. lbr spec.
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Gewicht bei 15° betragt 1,040. Die Zu-
sammensetzung dieser Inden genannten
Verbindung entspricht der Formel CyH,.

Das Inden ldsst sich mit Natrium in
athylalkoholischer L&sung leicht reduciren,
indem die vorhandene doppelte Bindung
durch Eintritt von 2 Wasserstoffatomen zu
einer einfachen wird; es entsteht das
Hydrinden von der Formel CgH,,. Voraus-
sichtlich ist das Hydrinden ein Bestandtheil
des Steinkohlentheerdles.

Die zwischen 140 und 150° siedenden
Antheile der leichten Theersle enthalten
auch 6 Proc. Styrol, dessen Pikrinsiurever-
bindung sehr unbestindig ist.

Mit der Auffindung des Indens ist eine
Licke der Ubersicht von Koblenstoffverbin-
dungen, welche in dem Steinkohlentheer als
vorhanden angenommen wurden, ausgefillt.
Wie das Curmaron die Furfurangruppe ver-
vollstindigt hat:

C,H,—C,H, CgH,—C,H, C4H,—CH,

0 0

Furfuran Cumaron Diphenoxyd,

so vervollstindigt jetzt das Inden die Flu-
orengruppe: :

Cs H,~—C, H2 Cs Hl_Ci H, Cs Hl I CSHA
CH, CH, CH,
? Inden Fluoren,

welche letzteren Kohlenwasserstoffe schon als
gemischte Naphtene bezeichnet werden kdn-
nen und die als solche, sowie in mehr oder
weniger hydrirtem Zustande ohue Frage
2ahlreiche Reprisentanten in den Braun-
kohlentheer- und ©Erdéldestillaten
haben werden. Das Anfangsglied dieser
Gruppe C,H; wird voraussichtlich in den
niedrigst siedenden  Bestandtheilen des
Theeres bez. in dem Leuchtgase selbst
enthalten sein.

Das Inden ist noch mebr als das Cumaron
die Ursache gewisser Fiarbungen bei Behand-
lung verschiedener Theerproducte mit con-
centrirter Schwefelsiure. So z. B. ist die
bekannte Rothfirbung., welche beim Ldsen
von uanreinem Naphtalin in Schwefelsiure
beobachtet wird, vorzugsweise auf die Gegen-
wart von Inden zurfickzufithren, und &hn-
lichen Ursachen wird wohl auch die Roth-
firbung des Phenols zu danken sein.

Farbstoffe.

Uberfihrung von Alizarinblau in
eine }3sliche Verbindung nach Angabe
der Badischen Anilin- und Sodafabrik
(D.R.P. No. b4 390).

Patent- Anspruch: Verfahren zur Darstellung
von wasserloslichen Verbindungen des Alizarinblau
mit sauren schwefligsauren Alkalien, darin bestchend,
dass man im Verfahren des Patentes No. 17695 an
Stelle von sauren schwefligsauren Alkalien:

a) Sulfite organischer Basen, z. B. von Auilin,
Homologen desselben, alkylirten Anilinen, ferner
Pyridin oder Chinolin verwendet und die zunichst
entstehenden Doppelverbindungen mit Alkalisalzen,
z. B. Kochsalz bahandelt;

b) schweflige Saure selbst auf Alizarioblau ein-
wirken ldsst und das zunichst entstandene Alizarin-
sulfit mit Natriumacetat oder ahnlichen Alkalisalzen
behandelt, welche durch freie schweflige Saure in
Sulfite ibergefihrt werden.

Darstellung von rothen substan-
tiven Farbstoffen aus Orthometa-Toli-
din und Monometamethyl-Benzidin der-
selben Fabrik (D.R.P. No. 54 599).

Patent-Anspruch:  Verfehren zur Darstellung
rother substantiver Azofarbstoffe, indem nach dem
durch Patent No. 28 753 geschiitzten Verfahren:

1. die Disazoverbindung des o-m-Tolidins mit
2 Mol. Naphtionsiure,

2. die Disazoverbindung des Mono-m-methyl-
benzidins mit 2 Mol. Naphtionsiure combinirt wird.

Das Verfahren zur Darstellung
kiinstlichen Indigos derselben Fabrik
(D.R.P. No. 54626) beruht auf der Beobach-
tung, dass Phenylglykokoll (Phenylamido-
essigsiure C; Hy NH CH; COOH) beim Schmel-
zen mit Kali oder Natron in eine Leukover-
bindung tbergeht, deren alkalische Ldsung
bei Beriihrung mit dem Sauerstoff der Luft
alsbald Indigo abscheidet.

Zur Ausfihrung erbitzt man ein Gemenge
von 1 Th. Phenylgiykokoll, welches nach be-
kannter Methode aus Monochloressigsiure
und Anilin gewonnen wird (Ber. d. deutsch.
G. 10, S. 2047), mit 2 Th. trockenem Atzkali
bei méglichst vollstindigem Luftabschluss,
z. B. in einer Retorte, zum Schmelzen und
steigert die Temperatur auf etwa 260°.
Unter Aufschiumen und Dampfentwickelung
firbt sich die Schmelze tief orangegelb.
Rascher wird dieser Punkt erreicht, wenn
man die Temperatur weiter auf 300 oder
850° steigert. Die angegebene Menge Kali
braucht nicht streng festgehalten zu werden,
man kann etwas weniger, aber auch mehr
Kali verwendes uud wird zu demselben
Resultat kommen, nur die Ausbeute an Indigo
wird dadurch beeinflusst. Wihrend der
Schmelzoperation werden Proben genommen
und in Wasser gebracht. Vermehrt sich die
bei Luftzutritt momentan stattfindende In-
digoausscheidung nicht weiter, so "i3st mon
die Schmelze erkalten und 13st sie in Wasser,
wahrend gleichzeitig ein Luftstrom eingeleitet
wird. Der abgeschiedene Indigo wird abfil-

96
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trirt, zuerst mit Wasser, dann mit salzsiure- :

haltigem Wasser und zuletzt mit Alkohol
ausgewaschen und getrocknet.

Statt des Phenylglykokoils kénnen natiir-
licherweise auch dessen Salze und Ather ver-
wendet werden, das.sie beim Schmelzen mit
Alkalien ebenso wie das Phenylglykokoll
selbst in dessen Akalisalz iibergehen. Das
Atzkali kann mit gleichem Erfolg auch durch
Atznatron ersetzt werden, und anstatt die
Oxydation der in der Schmelze enthaltenen

Leukoverbindung durch den Luftsauerstoff zu |

bewirken, konn man auch Oxydationsmittel,
wie Eisenchlorid u. s. w., anwenden; die Luft
wirkt aber besser und billiger.

Patent- Anspruch:  Verfahren zar Darstellung

kiinstlichen Indigos durch Erhitzen von Phenylgly-

kokoll {Pbenylamidoessigsaure (C; H;—NH—CII,
-~COOH; mit Atzalkalien, Auflosen der Masse in
Wasser und Oxydiren der in der Lésung enthaltenen
Leukoverbindung durch Einwirkung des Luftsauer-
stoffs oder anderer Oxydationsmittel,

Verfahren zur Darstellung von
Trioxybenzophenon der Badischen Ani-
lin- und Sodafabrik (D.R.P. No. 54 661).

Patent- Anspruch:  Verfahren zur Darstellung
von Trioxybenzophenon, darin bLestehend, dass Py-
rogallol in wiasserigen, alkoholischen, essigsauren
oder anderen wasserhaltigen oder wasserabspaltenden
Lésungsmitteln mit Benzotrichlorid condensirt wird.

Das Verfahren zur Darstellung
hlaver basischer Farbstoffe aus Neu-
blau von L.Casella & Comp. (D.R.P.
No. 54658) bestebt in der Einwirkung von
secundiren Basen der Fettreihe auf gewisse
Farbstoffe der Oxazinreihe.

Patent- Anspruch:  Verfahren zur Darstellung
blaver Farbstoffe durch Einwirkung von Dimethyl-
amin oder Didthylamin auf Dimethyl- oder Disthyl-
amidonaphtophenoxazinchlorid bez. auf die ent-
sprechenden Basen und Oxydation der entstehenden
Condensationsproducte,

Verfahren zur Darstellung eines
wasserloslichenIndulins derFarbwerke
vorm. Meister, Lucius & Briining (D.R.P.
No. b4 617).

Patent- Anspruch: Verfahren zur Darstellung
eines wasserloslichen Indulins, darin bestehend, dass
man das spritlésliche Indulin C, H,; N;, welches:

a) als Rickstand bei dem Verfabren des Pa-
tentes No. 50 534 gewonnen wird,

b) im Gegensatz zum Azodiphenylblau von
Schwefelsiuremonohydrat bei 15 nicht sulfurirt
wird,

¢) im Gegensatz zu dem Indulin Cy Hy N
ein in Alkohol mit rothvioletter I"arbe leicht los-
liches salzsaures Salz biidet, wihrend die alkoho-
lische Losung der Base fuchsinroth ist,
mit p-Phenylendiamin bei 180° verschmilzt.

Verfahren zur Darstellung schwar-
zer Farbstoffe aus Amidoflavopur-
purin und Amidoanthrapurpurin der-
selben Farbwerke (D.R P. No. b4 624),

Patent Anspruch: Verfahren zur Darstellung
der Chinoline des Flavo- und Anthrapurparins, darin
bestebend, dass man Amidoflavopurpurin  oder
Amidoanthrapurpurin mit Glycerin, Schwefelsiure
und Nitrobenzol erwirmt.

Verfahren zur Isolirung eines Farb-
stoffes der Indnlinreihe derselben Farb-
werke (D.R.P. No. 54 657).

Patent- Anspruch: Verfahren zur Isolirung des
Indulins Cy H,y Ny, darin bestehend, dass man die
Producte der Indulinschmelze (2 Th. Amidoazo-
benzol, 5 Th. Anilin, 89 Th. salzsaures Anilin),
anstatt dieselben nach der im Haupt-Patent ange-
gebenen Methode zu behandeln, mit wisseriger
Losung von essigsaurem Natron unter Druck aus-
kocht und aus dem Filirat die Base mit Alkali fallt.

Darstellung eines braunen Farb-
stoffes aus Dinitroresorcin, ,Essaeine”
genannt, von H. D. Kendall (D.R.P.
No. 54 615).

Patent- Anspruch: Die Herstellung eines echten
bruunen, in Wasser, Alkohol, schwach sauren oder
alkalischen Losungsmitteln loslichen, in Benzin da-
gegen unldslichen Farbstoffes durch Behandlung von
Dinitrosoresorcin mit einem hydroschwelligsauren.
Salze.

Baumwollenfarbstoff aus Indulin
nach K. Qehler (D.R.P. No. 54 679).

Patent-Anspruch:  Verfahren zar Herstellung
eines wasserloslichen blanen Farbstoffes durch An-
wendung von p-Toluylendiamin an Stelle des im
Haupt-Patent 53 867 genannten p-Phenylendiamins

Gihrungsgewerbe.

Borin den Pflanzen. Nach E. Hotter
(Landw. Vers. 37 S. 437) sind Obstfriichte
verhiltnissmissig reich an Borsdure, etwas
weniger enthalten die Beerenfriichte. Dem
entsprechend konnte auch in reinem Apfel-
wein, sowie in Beerenweinen Borsiiure nach-
gewiesen werden.

Das Effront’sche Fluorwasserstoff-
verfahren hilt Soxhlet (Zft. Jandw. Ver.
Bayern Juli 1890; gef. eing. Sonderabdr.)
fir den bedeutendsten Fortschritt, welcher
geit Einfihrung des Hochdruckdiampfers im
Brennereigetriebe gemacht ist. Effront
(Monit. sc. 1890, 449 u. 790) fand:

1. Durch den Zusatz von Mineralsinren lisst
sich in Losnngen, welche zur Milchsiurebildung
geneigt sind, die Milchsauregiihrung verlangsamen
oder ganz uoterdriicken. Vergleicht man gleiche
Gewichtsmengen der angewendeten Sauren, so zeigt
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sich, dass Schwefelsinre am schwichsten, Salzsiure
besser und am ginstigsten die Fluorwasserstoff-
sfiure wirkt.

2. In einer Flassigkeit, in welcher neben
Milchssure- auch Buttersiuregihrung stattfindet,
lisst sich durch Zusatz von Mineralsiuren eine
Yerminderung oder Sistirung der Saurcbildung er-
zielen.

Bei Anwendung voun Schwefel- oder Salzsdure
wird die Bildung der Buttersiure in gleichem
Maasse gehemmt, wie dic der Milchedure; die Flu-
orwasserstoffaiure bingegen hindert die Buttersiure-
gihrung io stirkerem Maasse als die Milchsiurebil-
dung, so dass bei stcigenden Mengen zugesetzter
Fluorwasserstoffsiure immer weniger Buttersiure
im Verhiltoiss zur Milchsiure entsteht.

Hilt man diesen Versuchsergebnissen ent-
gegen, dass a) die verzuckernde Wirkung
der Diastase durch die Milchsauregihrung
oder durch die Producte dieser Gihrung ge-
schwicht wird, und b) dass ein gewisser
Milchsiuregehalt dem Hefenwachsthum zwar
férderlich ist, dass aber eine iiber das noth-
wendige Maass hinausgehende Milchsiure-
gibhrung auf Kosten alkoholbildenden Mate-
rials erfolgt und weiter, dass die Butter-
stiuregihrung unter allen Umsténden als eine
direct schidliche und mit Alkoholverlusten
verbundene Nebengdhrung zu betrachten ist,
— 80 ergeben sich die Folgerungen, welche
man aus den Effront’schen Versuchen fiir
die Praxis der Alkoholerzeugung zichen
kann. Salz- und Schwefelsdure sateigern,
wie schon bekannt, in gewissen kleinen
Mengen die diastatische Kraft des Malzes;
durch eine Nebenwirkung dieser Sduren geht
aber das Verzuckerungsvermdgen so Dbehan-
delter Malzausziige nach einiger Zeit ver-
loren; diese ungiinstige Nebenwirkung ist
aber bei der Fluorwasserstoffséure nicht vor-
haoden und bei ibr kommt die Milchsiure-
gihrung hemmende Kraft als Diastase
schiitzende Kraft nahezu rein zur Geltung.
So hatte ein bei 30° gestandener Malzaus-
zug obne Zusatz an Verzuckerungskraft ver-
loren nach 1, 2, 3 Tagen 32, 43, 88 Proc.;
ein mit 7 mg Fluorwasserstoffsaure fiir 100 ce
versetzter Malzauszug in derselben Zeit:
b, 9 und 20 Proc. In eioer andern Ver-
suchsreihe, in welcher frisch bereiteter Malz-
auszug auf Stirkekleister bei 30° einwirkte,
zeigte die Fluorwasserstoffsiure eine auf-
fallend schiitzende Kraft, wihrend Salz- und
Schwefelsiure keine Wirkung &usserten, wohl
deshalb, weil von letztgenannten Sduren
grossere Mengeu zur Hemmung der Milch-
siurebildung erforderlich sind, als die dia-
statische Wirkung an sich vertragen kann.
Nach 72 Stunden langer Einwirkung waren
ohne Zusatz 74,3 Proc. der geldsten Kohle-
hydrate, nmit Zusatz von 7 mg Fluorwasser-

stoffsdure fir 100 cc Lasung 82,9 und bei
10 mg 93,1 Proc. in Maltose verwandelt.
Von Soxhlet wurde 1 k Mais, geschroten,
mit 4 { Wasser verkleistert, im Dampftopfe
bei 3 Atm. 1 Stunde lang erhitzt, sodann
die Masse auf 50° abgekiblt, mit 80 g luft-
trockenem Malz versetzt und l/q Stunde bei
50° verzuckert. Die verzuckerte Maische
wurde hierauf in zwei Theile getheilt, die
eine ohne Zusatz, die andere unter Zusatz
von 0,15 g Fluoramwonium =6 g im Hek-
toliter Maische, bei 830° erhalten. Die obne
Zusatz gelassene Maische stellte nach zwei
Tagen eine dicke, mit Gasblasen durchsetzte
Masse dar, wihrend die mit Fluorammonium
versetzte Portion diunoofiissig blieb. Die
Untersuchupg der Filtrate beider Flissig-

keiten ergab:
OhnoZusatz Mit Zusals

Saccharometeranzeige . 13,30 13,6
Maltose 10,12 11,61
Dextrin . . . . . . . . . 207 1,07
Séuregehalt 100 cc = Normal-

Natronlauge . . . . . 81bcc 3,9

Unter sonst gleichen Umstéinden wurden
also in der mit Fluorwasserstoffsiure ver-
setzten Maische um 1,5 Proc. mehr vergiahrte
Maltose und um 1 Proc. weniger unvergihr-
bares Dextrin gebildet; oder es entstanden
anstatt 100 Th, vergihrbaren Materials 114,7,
was also auch einer Alkoholmehrausbeute
von fast 15 Proc. entsprechen wiirde. Die
gebildete S#uremenge war in der fluorhal-
tigen Maische halb so gross, als in der fuor-
freien. In einem zweiten Versuche wurde
in derselben Weise verfahren, die nach
!fystindiger Verzuckerung bei 50° erhalteue
Maische auf 30" abgekiihlt, mit 3 g Press-
hefe im Liter versetzt und 3 Tage im Wasser-
bade bei 30° der Vergihrung uberlassen.
Die Gahrflaschen waren mit Wasserverschluss
versehen, zur Vermeidung von Alkoholver-
lusten unod um den Verlauf der Gibrung
nach der Gasblasenanzahl beurtheilen zu

konnen. Die vergohrene Maische enthielt
im Filtrat:
Mit 8 g Fluorammo-
Ohne Zusatz nium im Hektoliter
Malsche

Alkohol . . . . . . 64 7.2
Séuregehalt far 100cc= )

Normal-Natronlauge . 5,6 4,0

Die Ausbeute an Alkohol in der fiuor-
haltigen Maische verhielt sich zu der fuor-
freien wie 100:112,5 oder die Mehrausbeute
an Alkohol bei Anwendung von Fluorwasser-
stoff betrug 12,5 Proc.

Der Effront’sche Rohspiritus ist nach dem
Geruch sofort von gewdhnlichem Rohspiritus
zu unterscheiden, er nahert sich hipsichtlich
des Geruches sebr dem iiber Holzkohle fil-
trirten Branntwein. Mit der Hemmung von

9%*
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Milch- und Buttersiiuregihrung, kurz mit
dem Zustandekommen einer reineren Gé&h-
rung, vermindern sich die flichtigen Neben-
producte, der Geruch ist deshalb weniger
fuselig. Indess enthidlt der nach dem Fluor-
wagserstoffverfahren gewonnene Rohspiritus
ebensoviel ,Fusel6l* als jeder andere Roh-
spiritus. 4 Proben aus verschiedenen Bren-
nereien, welche das Effront’sche Verfahren
anwenden, bezogen, enthielten 0,29, 0,34,
0,37, 0,39 Proc. Fuselsl (Rése’sche Me-
thode). Es ist fraglich, ob nicht gerade die
Stoffe, welche den intensiven Fuselgeruch
bedingen, auch diejenigen sind, die eine
schidliche Wirkung bei lange fortgesetztem
Genuss von ungereinigtem Branntwein her-
vorrufen und ob man nicht vom Standpunkte
des Reinigungszwanges mehr dem [ Fusel-
geruch” als dem ,Fuselél” zu Leibe gehen
soll. Die entschieden gutartigeren Verhilt-
nisse, die man unter der Branntwein trin-
kenden Bevdlkerung Siiddeutschlands findet,
wo hauptsidchlich nur #iber Kohle filtrirter
Branntwein getrunken wird, wiirden eher
fir einen ,Reinigungszwang® im obigen
Sinne sprechen.

Ubereinstimmend mit den Berichten der
Brennereien, welche das Effront’sche Ver-
fahren anwenden, zeigte sich bei dem Gihr-
versuch im Kleinen an dem Gasstrom im
Wasserverschluss, dass bei der fluorhaltigen
Maische die Hauptgihrung etwas gemiissigter
verlauft, die Nachgihrung dafir aber leb-
hafter ist.

Die charakteristische Wirkung des Fluor-
wasserstoffzusatzes macht sich am deutlich-
sten im Verhalten der Schlempe bemerkbar.
Eine von der Riemerschmid’schen Spiritus-
fabrik Pasing am 25. April eingeschickte,
schon 4 Tage alte Schlempe hatte einen
Sauregrad = 2,3 cc Normalnatron auf 100 cc;
nach 8 Tage langem Stehen bei Zimmer-
temperatur war keine Sdurezunahme einge-
treten. Nach allen Berichten wird der Saure-
gehalt der reifen Maische nach Anwendung
des Fluorwasserstoffzusatzes wenigstens auf
die Halfte vermindert. Letzteres in Verbin-
dung mit der langsamen Saurezunahme in
der Schicmape mag wohl dann auch die Ur-
sache gewesen sein, dass bei einem unver-
_ mittelten Ubergange von der Verfiitterung
der gewdhnlichen stark sauren zu der nur
schwach sauren Schlempe Milchkiihe und
Mastochsen eine verminderte Fresslust zeig-
ten; letzterer Ubelstand wurde indess immer
rasch behoben und trat iiberhaupt gar nicht
auf, wenn das neue Verfahren nicht sofort
anf den ganzen Betrieb ausgedehnt wurde.
Evic nachtheilige Wirkung wurde von dem
Fluorgehalt derSchlempe nirgends beobachtet.

In Bayern ist das Effront'sche Ver-
fahren in einigen der bestgeleiteten Brenne-
reien bereits mit Erfolg zur Aunwendung
gekommen, so in der v. Maffei'schen Bren-
nerei Freyham, in der A. Riemerschmid-
schen Brennerei Pasing, in der G. Harrich-
schen Brennerei Irl bei Regensburg. Es be-
richten iiber die erzielten Erfolge die Brennerei
Passing, dass der S&uregrad der frischen
Maische auf die Hilfte vermindert wurde,
dass die vergohrene Maische 11,5 bis 11,7
Alkohol enthielt und von 1 k Stirke 60 bis
61 Literproc. Alkohol gezogen wurde; die
Brennerei Freiham: dass auch weniger gute
Materialien mit bester Ausniitzung zur Spi-
ritugerzeugung Verwendung finden konnten
und dass die Ausbeute vor 1 k Stirke bis
auf 63,5 Literproc. stieg; die Brennerei Irl:
dass eine Mehrausbeute an Alkohol von
12 Proc. erhalten wurde.

Kartoffelmaische mit Fluorwasser-
stoffsiure nach Effront versetzt, lieferte
nach Versuchen von K. Kruis (Osterr.
Brenner-Ztg. 1890 S. 63) keine bessere Aus-
beute, als nach dem gewdhnlichen Ver-
fahren.

Die Verwendung von Flusssiure
in der Melassebrennerei zu Unseburg
versuchte G. Heinzelmann (Z. Spirit. 1890
S. 248). Die Bottiche von rund 50 hl In-
halt wurden Morgens 6 Uhr unter Zusatz
der Hefe zur Hialfte mit Melasse und Wasser
bemaischt und blieben 6 Stunden stehen
(Vorgihrung); dann erfolgte das vollstindige

Befilllen der Bottiche um Mittag. Der
Flusssdurezusatz wurde in verschiedener
Menge theils zur Vorgihrung, theils zur

Vorgihrung und beim Abstellen, theils nur
beim Abstellen gegeben, und es wurden, wie
aus der Tabelle ersichtlich, in Betreff der
Verlangsamung der Gahrung dieselben Re-
sultate erhalten wie Effront, nur hatten
in keinem Falle diese mit Flusssiure ver-
setzten Maischen am dritten Tage der Gih-
rung die riickstindige Zuckermenge zu ver-
gihren nachgeholt. Wie die Durchschnitts-
zahlen zeigen, ist die Differenz in den ersten
zwei Tagen etwa 2°B., jedoch nach dem
dritten Tage noch 1,2°B.

Auch die Wirkung der Flusssiaure auf
die Sidurezunahme ist nicht so gewesen wie
bei Kartoffelmaischen; bei diesen betrug
die Sdurezunahme vom Abstellen bis zum
Abbrennen der Maischen in den meisten
F-llen nur 0,2° bis héchstens 0,3° hier
jedoch nach dem Durchschnitt 0,6° und ist
nur um 0,2° geringer als die der Maischen
ohne Flusssiure.
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Mit Flusssiaure H Ohne Flussséure
© Saccharometer Staregrade . “ ™ Saccharometer SKuregrade =
: Flussséure A : 55 21 2 éé’
3 - ® 2 @ 2ie ® ® g | X
g A EE SR ECE NN EERE P FALEAN B RSME IS I b
= menge ggkbhgg&saoahggb{-E-g_gl-bi-gs
3 g IR IR AR AL LN IR AR N IR AR B
g R R R R R R R B kR R R R R A AR A R
% a a Proc. | = a | Proc.
71250 zur Vorgihrung}22,6:117,0/11,6| 8,7|0,4510,8 |1,1 1,2 ] 9,0 2[ 6]22,5116,0| 9,8/ 8,0§0,4 (0,9{1,2]14 | 96
8 do. 22,5(17,3111,5| 8,6{0,45/0,8 10,9 1,1 | 9,0 ] 11)22,0/14,6{ 9,0| 8,0[0,4 09]1,1(1,3 } 94
9 do. 22,6117,0{12,2| 9,6/0,46{0,8 (0,9 {12 { 9.0 {16]22,5,15,6| 9,3 82105 {09{1,2(13 | 9,6
250 zum Abstellen ’
10 do. 22,0117,3/12,3| 9,5{0,450,8 10,856|1,1 | 9,0 119]22,0/13,56/10,0{ 8,410,65:0,9:1,4:1,6 | 9,6
131250 zur Vorgihrung }22.0116,6111,0) 9,010,45/10,8 11,0 |1,0 | 9,4 1:20122,0|13,5:10,0{ 84]0,65/0.9/1,2|1,4 | 9,6
14 do. 22,21170/11,2} 8,7{0,46/0,8 10,9 1,1 | 9,6 i 21]23.0{15,2{11,0| 9,2]0,6 10,9{1,2{1,45] 9,7
17 do. 22,6117,5,13,0:11,0{0,5 |0,76/1,0 |1,15] 8,8 Ii22 23,0|15,4111,6{ 9,2{0,6 {0,9/1,2(11,3 | 9,7
250 zum Abstellen |, I[
18 do. 22,5117,2|12,7110,7]0,6 10,76{0,85/1,05] 8,7 }27]23.6{14,6/10,5} 8,70,6 (0,9/1.2/1,6 | 9,6
23 [ 125 zur Vorgabrung 123.5,16,0{12,2110,0]0,6 |09 |1,1 |14 | 95 1 83123,7/16,2|112,6110.00,6 10,911,111.1 9,7
Pz do. 23,7116,0(13,5| 9,7]0,6 (0,9 |1,1 |1,1 | 9,6 || 4]23,3{16,2/10,0| 8,6/0,66,0,8!1,21,25] 10,4
25 do. 22,5(16,0,13,5{11,3{0,6 {0,85!1,0611,2 | 8,6 I 5128,7(16,7|11,0] 8,7}0,65/0,9{1,1|1,1 |10,2
120 zum Abstellen 'l‘
261 126 zur Vorgahrung |22,6116,0{13,6|11,2]0,6 10,9 [0,9 (1,0 | 8,8%)
125 zum Abstellen
3412560 zum Abstellen {22,6)15,7/13,0(/10,740,6 [0,9 |1,0 {1,1 | 9,0
Durchschnitt  {22,6/16,6/12,4| 9,9]0,5 (0,8 [1,0 |1,1 9,08 1|1 22,8'14,2110,4‘ 8,7 0,55;0,9&1,2 1,31 9,18
*) Nach weiteren 24 Stunden Saccharometer 9,5, Alkohol 9,6.

Die in der Tabelle angegebenen Alkohol-
gehalte der reifen Maischen stehen natirlich
in keinem Verhiltniss mit der angegebenen
Saccharometeranzeige nach dem Abstellen,
denn in der Vorgdhrung werden nicht un-
erbebliche Mengen Zucker in Alkohol um-
gewandelt, und diese belaufen sich auf 1,5
bis 3°B., dazu kommt noch der nicht un-
erhebliche Alkoholgehalt der Hefe. Schon
1 Stunde nach dem Abstellen wurde ein
Alkoholgehalt von 1,8 bis 2,0 Vol.-Proc. in
den Maischen beobachtet.

In der Anwendung der Flusssiure liegt
fir Melassebrennereien nach diesen Ergeb-
nissen, und so lange wir 3tigige Gihrzeit
haben, kein Nutzen. Die Verlangsamung
der Géhrung tritt schon bei ganz geringen
Mengen Flusssiure wie bei Bottich 23 und
24 ein, bei denen die angewandte Menge
2,5 mg in 100 cc entsprach. Die Maischen
mit Flusssiurezusatz waren kurz vor dem
Abbrennen noch in Gihrung, Eine Probe
von solcher Maische, nach weiteren 24 Stun-
den untersucht, ergab die bei Bottich 26
angegebene Saccharometerabnahme und Al-
koholzunahme. (Nach Mittheilung zweier
anderer Melassebrennereien haben dieselben
mit Flusssaure schlechte Erfahrungen ge-
macht. F.)

Furfurol wird nach L. Lindet (C. r. 111
S. 236) nicht bei der Alkoholgihrung ge-
bildet, sondern gelangt nur dadurch in den
Spiritus, dass die Maische iiber freiem Feuer

destillirt wird, so dass die Pflanzenreste
mehr oder weniger gerdstet werden, oder
dass bei der Verzuckerung des Getreides auf
die #ussere Hillle der Ko6rner Sauren einge-
wirkt haben (vgl. S. 740).

Die Blume des Weines hingt nach
Pasteur wesentlich von der Hefenart ab.
G. Jacquemin (C. r. 110 S. 1140) hat seit
1887 bestiitigt, dass mit Hilfe verschie-
dener Weinhefen hergestellte sog. Gersten-
weine die charakteristische Blume des be-
treffenden Traubenweins hatten. Malzaus-
zug mit Apfelweinhefe vergohren, hatte
Ahnlichkeit mit Apfelwein.

Die schwere Vergadhrbarkeit des
Preisselbeersaftes wird nach E. Mach
und K. Portele (Liandw. Vers. 38 S. 69)
durch darin enthaltene Benzoésdure bedingt;
1! Saft enthielt 638 bis 862 mg Benzoé-
sdure,

Cognac. E. Sell (Arb. a. d. K. Ge-
sundh. 6 S. 335) bespricht die Rohstoffe zur
Herstellung des Cognacs und die Behand-
lung desselben. Darnach sind wir zur Zeit
noch nicht im Stande, uns auf Grund der
chemischen Analyse ein sicheres Urtheil
fiber die Beschaffenheit eines vorliegenden
Cognacs zu bilden. Durch Priifung des Ge-
ruches und Geschmackes vou Seiten wirklich
sachverstindiger Fachleyte ist eine viel
sicherere Beurtheilung méglich, als sie mit



740 Gihrungsgewerbe. — Nahrungs- und Genussmittel. [nngf‘:r:::ncfhue:nlo.
!

Hilfe der chemlschen Analyse gewonoen ; Erbsensuppe . 09 Proc Kochsalz
werden kann. Erbswarst . 10 06 -
Kérbelsuppe . .o 16, 34 - -
. Tapioca-Juliennesuppe 10,01 - -
Die Untersuchung des denaturirten | Tapincasuppe 1493 - -
Branntweins bespricht K. Windisch (das. | Kartoffelsuppe 12,21 - -
S. 471) Grinkornsuppe . 15,48 - -
) ’ Chigersuppe . 15 62 - -

Zur Herstellung von Schaumwein
wird nach F. Gantter (D.R.P. No. 52 500)
der zur Erzeugung der Kohlensdure néthige
Zucker npicht in der ganzen Menge des
Weines, sondern nur in einem Theil des-
selben gelést und letzterer fir sich allein
in Giihrung gebracht, wilhrend der ibrige
Thei! des Weines tber den angegohrenen
zuckerhaltigen Theil geschichtet wird. Das
zur Einleitung der Gébrung ndthige Ferment
bleibt wihrend der Gahrung durch eine den
Durchgang der Kohlensiure gestattende Mem-
bran von dem nicht gihrenden Theil des
Weines getrennt und wird durch ein in das
Gihrfass gestelltes Gefiiss so zuriickgehalten,
dass es sofort ohne Weiteres zur Einleitung
einer neuen Géhrung benutzt werden kann.

Nahrungs- und Genussmittel.

Die Verdaulichkeit der Stickstoffsubstanz
ist im Allgemeinen eine hohe, am niedrigsten
ist sie bei Tapioca.

Verdaulichkeit von Futtermitteln
durch Schafe bestimmten F. Lehmann und
J. H. Vogel (J. Landw. 38 S. 165); sie
fanden folgende mittlere Verdauungscoéffici-
enten:

$5048 )5 | 5|2 B

A A I el &

Wiesenheu . . |62 24:53 36/42,93/52,10) 60,71'67,68
Bohnenschrot . [80,02'88:64/49,05'49.44. - 188,76
Steckriben . . 96,2.8 b? 26193, 46'52 60{100 99,05
Gerstenschrot . |90,80 63 1777 84111 55100 96,16
Reisfuttermehl 66,02 oy ,45(83. 15‘ 10,09 84,37(83,84
Weizen- und Roggenkleie enthiit

pach E. Steiger und E. Schulze (Ber.

wegs durch einen sehr hohen Aschengehalt
aus, der durch den Gehalt an Kochsalz be-
dingt ist, und zwar enthalten;

B
l
|

Avalysen einiger Conserven gibt | deutsch. G. 1890 S. 3110) ein Kohlenhydrat,
A. Stift (Z. Nahrung. 1890 S. 217): welches bei der Hydrolyse Arabinose lie-
- 8 N :.:os ] a §
§ 1250480 § 1333 2 | 2| 2 | % (g%
: " ] 13 =8 o 4 @ ~*9g
AV RN EEERE RN
Conserven von Knorr:

Erbsensuppe mit Llebxgs Fleischextract { 7,30192,70{19,63,15,26| 4,38 |17,98|40,00| 0,95 |13,35!91,08
Erbswurst 7,09192,91119,81,17,06| 2,75 16,97 5013 078 12,21} 93,06
Kérbelsuppe .o 8,15{91,8510,00| 6,19 381 11,84 5075 057 17,84| 80,56

Tapioca - Juhennesuppe mit Liebig’s

Fleischextract . 9,87190,13! 4,94 2,19! 2,75 |13,69|61,67! 0,61 |12,23] 78,48
Tapiocasuppe mit Knorr'schem Bouilion-

Extract . 12,68187,32| 7,00! 1,56] 5,44 | 7,43|64,05| 0,07 (17.86] 79,46
Kartoffelsuppe mit 1. 1eb1g s Fleischextract 10,8789,13} 8,56 500 3, ,06 111,53153,14| 0,73 [14,40) 83,21
Glunkornsuppe mit Liebig's Fleischextract { 7,8092,20! 9,00 657 243 16,40148,63, 0,55 16,78)88,19
Gekochtes grines Erbsenmehl . .

Leguminosenmischung in feinster Ver- 10,4889,62126,44|22,44| 4,00 | 1,41{57,04; 1,11 | 2,67]95,27

theilung, Mischung IL. . 10,17(89,83|16,67[14,25 242 2,18!67,41; 0,71 | 1,90| 92,62
Tapioca naturel. (concassé ﬁn) .

Griine Schneidebohnen, gotrockncr. uad 11,37188,63| 1,06{ 081]| 0,25 0,18/86,64( 0,09 | 0,09!35,29
_ gekocht . . .|11)50!8850|18,3115,00! 3,31 | 2,64{51.88! 9:86 | 4,92 83,62
Feinst prupanrtes Reismehl . * . . . 10,49/89,61; 8,00, 8,00| 0,00 | 0,18;80,15| 0,04 | 0,34| 85,93
Maismehl . . . 11,61.88,39 2,44 200 044 0,16 184,60 00" 0,19 71,79
Doppelt raffinirtes Kartoﬂ'elmehl 15,44 84,56 1,50 1,44 006 0,07,82,14 Spuren 0,291 41,67
Gekochtes Kastanienmehl . 866 91,34! 7,62| 5,19 24‘3 2,98176,30| 1,59 | 2,41:81,44
Weizenpuder . 10,52(89,48| 1,44} 1,12 0,32 0,17{85,89{Spuren] 1,08/ 52,17
Conserve von Chiger:

Chigersuppe 5,44194,56| 9,63 7,881 1,75 (22,86({44,13| 1,29 [16,02| 77,92

Die Suppenconserven zeichnen sich durch- | fert; derselbe Bestandtheil der Zellenmem-

bran liefert das Furfurol.

Indirecte Extractbestimmung in
Wein. B. Haas (Z. Nahrung. 1890 S.193)
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zoigt, dass fiir den Chemiker nur die directe
Methode zu empfehlen ist, welche, nach der
vereinbarten Methode ausgefithrt, zum min-
desten relativ richtige Resultate ergibt. Die
indirecte Methode kann, in richtiger Weise
ausgefithrt, bei normal zusammengesetzien
Weinen fir practische Zwecke, bei welchen
es sich blos um eine annidhernde Extractbe-
stimmung handelt, immerhin brauchbare Re-
sultate geben.

Rohes Fleisch ist nach M. Popoff
(Z. physiol. Ch. 1890 8. 524) leichter ver-
daulich als gekochtes; er gibt folgende Ver-
hiltnisszahlen fiir die Verdaulichkeit:

Rindfleisch, roh 100,0
- gekocht 83,4

- gerduchert. . . . . . 71,0

- N gerduchert und gekocht . 60,6

Aal, roh, e e 71,1

- gekocht 68,9

- geriuchert 91,3

Scholle, roh 66,5

- gekoeht . 60,6

- geriuchert . 106,1

Faserstoffe, Firberei.

Beim Drucken und Firben mit
Mononitroso-gi-a;-Dioxynaphtalin nach
Pat. 51 478 ersetzten die Farbenfabriken
vorm. Fr. Bayer u. Co. (D.R.P. No. 53 203)
die dort verwendeten Nitroso-1-8-Dioxynaph-
taline durch das im Patent No. 53 915 be-
schriebene Mononitroso-g;-¢,-Dioxynaphtalin.
Beim Bedrucken von mit Eisen~ oder Chrom-
salzen vorgebeizter Baumwolle liefert das-
selbe ein intensives, gegen Licht, Luft und
Wiische echtes Schwarz, bei Wolle tiefbraune
Firbungen.

Zur Erzeugureg schwarzer Azofarb-
stoffe auf der Faser wird nach Angabe
derselben Farbenfabriken (D.R.P. No.
53 799) Baumwolle, welche mit Farbstoffen
aus den Tetrazofarbstoffen des Benzidins,
Tolidins, Dianisidins, Diamidostilbens und
der Amidonaphtolsulfosidure G vorgefirbt ist,
mit schwach sauren Losungen von Natrium-
nitrit behandelt, wodurch sich die Diazover-
bindungen der Farbstoffe bilden, und darauf
mit essigsauren Bddern von Phenolen, Ami-
nen, Amidophenolen bez. deren Sulfo- oder
Carbonsiuren, wobei sich combinirte schwarze
Azofarbstoffe bilden. Die Farbténe derselben
sind je nach den Bestandtheilen blaulich-,
grinlich-, réthlich-, violett- oder reinschwarz.
Io der Patentschrift ist eine grosse Anzahl
von Beispielen aufgefiihrt.

Paraffin wird von England aus als
Waschmittel empfohlen. Nach Thede
(Pharm. Centr. 1890 S. 604) soll folgende

Vorschrift gut sein: Man fiille den Wasch-
kessel ?[; voll Wasser, gebe auf je 10! etwa
125 g Seife und 4 g Paraffin, heize den
Kessel an und suche durch Umriihren die
Seife moglichst zu zerkleinern, beziehungs-
weise aufzul8sen. Ist das Wasser lauwarm,
so trage man die vorher eingeweichte und
ausgerungene Wische ein und lasse sie unter
wiederholtem Umrithren und TUntertauchen
!, Stunde lang lebhaft kochen. Hierauf
ringe man die Wische aus, spiile sie erst
in heissem und, nach abermaligem Ausriogen,
in kaltem Wasser und ringe sie nochmals avs.

Ligainreaction. R. Benedikt und
M. Bamberger (Monat, Chem. 1890 S. 260)
erhielten beim Kochen von Holzspinen und
Jodwasserstoffsiure mit Essigsiureanhydrid
Methyljodid. Bei der Methoxylbestimmung
gaben die getrockneten Spine die Methyl-
zahl 26,2. Die Methylzahl kann man als
ein Maass fiir den Ligningehalt des Holzes
ansehen. Schulze hat den Ligningehalt ver-
schiedener vegetabilischer Producte aus dem
Gewichtsverluste berechnet, welchen die-
selben bei der Maceration mit Kaliumchlorat
und Salpetersiure erleiden. Nimmt man
den von Schulze fiir die Eiche gefundenen
Ligningehalt von 54,1 Proc. als richtig an
und beriicksichtigt man, dass Eichenholz die
Methylzahl 28,6 hat, so kommt dem reinen
Lignin die Methylzahl 52,9 zu. Sind die
Methylzahlen der verschiedenen Holzarten
erst sicher bekannt, so wird man dieselben
zur Berechnung des Holzstoffgehaltes im
Papier benutzen kénnen. (Vgl. Fischer's
Jahresber. 1889 8. 776.)

Die HHalbseide~ oder Satinfirberei
beschreibt A. Lohmann (Farberztg. 1 S.385)
Die auf der Welle A (Fig. 306 u. 307) auf-
gedeckte Waare geht durch den Behilter B,
auf dessen Boden sich Walzen befinden,
unter welchen die Waare hindurchgeht; in
dem Behilter befindet sich Wasser von 30°,
Auf der in Umdrehung versetzten Welle
wickelt sich die Waare in ihrer Breite gleich-
missig auf. Bei Fig. 306 befindet sich iiber
der Welle C noch eine kleinere D, welche
das Ausquetschen des Wassers aus dem
Stoffe bezweckt. Nach dieser Behandlung
der Stoffe sind dieselben zum Auskochen
bez. Entbasten fertig. Dieses geschieht in .
hélzernen Bottichen A (Fig. 308), in welchen
mitten unterbalb der Haspel H eine Scheide-
wand B angebracht ist, welche nicht bis auf
den Boden des ersteren reicht, sondern etwa
pur bis zur Hilfte desselben. Diese Wand
hat eine schriage abfallende Secite, welche
mit der senkrechten einen Winkel von 35
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bis 40° bildet.. Die Waare wird in ihrer
Breite glatt tiber die Welle H, welche in
die Seifenfliissigkeit eintaucht, einlaufen ge-

T
2
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Fig. 306,

Fig. 907.

- \
7 700 v

Fig. 308,

Jursen und -die Enden so zusammengeniht,
dass die Waare als unendliches Band die
Flissigkeit durchzieht. Die Scheidewand
wird in vielen Firbereien nicht verwendet,

es soll jedoch dieselbe ein Verschlingen der
Waare verhiiten, so dass diese stets fiber
die Haspel glatt lduft. Das Behandeln der
Waare geschieht eine Stunde lang in einer
30 proc. Marseiller Seifenlésung, in welche
man bei BO bis 85° mit der Waare eingeht.
Nach kurzer Zeit wird die Flissigkeit durch
Einleiten von directem Dampf zum Sieden
erhitzt. Damit der Dampf aber der Waare
nicht schadet, ist um das Dampfrobr ein
hélzerner Kasten gelegt, welcher von 8 zu
8 cm Durchbohrungen von 25 mm besitzt.
Nach einer Stunde ist die Seide hinreichend
entbastet; man dreht nun den Dampfhahn
zu, ldsst noch einige Zeit das Bad sich ab-
kithlen und schreitet nun zum Aufdrehen der
Stoffe anf die Haspel. Man trennt die an-
fangs zugenihte Naht los und ldsst die
Waare sich langsam auf der Haspel gleich-
missig aufdrehen.

Von hier wird die Waare einer Behand-
lung in Sodalésung unterworfen; dieselbe
kann in denselben Apparaten in fast der-
selben Weise wie das Abkochen vorgenommen
werden. Auch verwendet man hiufig hier
den Apparat, welcher unter Fig. 307 be-
schrieben ist. Die Dauer der Behandlung
ist 30 bis 40 Minuten bei einer Temperatur
von 60 bis 70°; man verwendet 5 Proc. cal-
cinirte Soda vom Gewicht der Waare. Nach
der Beendigung dieser Behandlung wird die
Waare wie frither aufgehaspelt, in warmem
Wasser von 50 bis 60° gespiilt und nachher
nochmals in einem frischen Bade von 30°
welchem man etwas Schwefelsiure oder Salz-
sdure zusetzt, gesduert. Alle diese Arbeiten
werden am besten in dem unter Fig. 308 abge-
bildeten Apparate ausgefiihrt; man hat in den
grésseren Firbereien Frankreichs die Einrich-
tung so getroffen, dass 4 oder 5 solcher Bottiche
in einer Reihe stehen. Ist aus dem ersten
Behilter die Waare heraus und in den
zweiten eingefithrt, so kann man gleich mit
frischer Post wieder eingehen. Die so be-
handelte Waare ist zum Ausfirben fertig.

Eisengallustinten. O. Schluttig und
G. S. Neumann besprechen in einer be-
achtenswerthen Schrift!) die Ursache des che-
mischen Nachdunkelns der Eisengallustinten
und die Grunpdsitze der amtlichen Tinten-
prifung.

Fir die Eintheilung der Tinten schlagen
sie folgenden Wortlaut vor:

Klasse I: Eisengallustinte, welche beim
Aufbewahren in 25 cc Probe mindestens 14 tigige
vollkommene Haltbarkeit besitzt, pro Liter wenig-

1y 0. Schluttig und G. S. Neumann: Die
Eisengallustinten. Grundlagen zu ihrer Beurthei-
lung. ~ (Dresden, Zahn & Jénsch.)
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stens 6 g metallisches Ejsen enthalt, sowie ebenso
schnell und intensiv nachdunkelnde und gegen
Licht, Luft, Wasser und Alkohol gleich wider-
standsfahige Schriftzige liefert wie eine ihr gleich-
gefirbte Tinte (Typus far Eisenguallustinten) von
der Zusammensetzung: 23,4 g Tannin (rein und
trocken, Bestimmung nach Loewenthal—v,
Schroeder), 7,7 g kryst, Gallussiure, 30 g Eisen-
vitriol, 10 g Gummi arabicum, 2,5 g HCl (entspr.
Salzsfivre) und 1g Carbolsure pro Liter.

Klasse II: Tinte, welche intensiv gefirbte
Schriftziige liefert, die nach achttigigem Trocknen
durch Wasser und Alkobol nicht abgewaschen
werden kénnen, und welche beim Aufbewsahren in
25 cc Probe mindestens 3 Tage lang unverandert
bleibt.

Jede Tinte muss leicht fliessen, darf gutes
Papier nicht durchschlagen und selbst unmittelbar
nach dem Trocknen nicht klebrig sein.

Die Forderung der Haltbarkeit im Glase
haben sit auch an die Tinten der Klasse 1I
gestellt, da das fur die Eisengallustinten
Gesagte in dieser Beziehung der Hauptsache
nach auch fiir sie gelten muss. Da sie je-
doch nicht documentarischen Werth zu be-
sitzen brauchen und deshalb billiger herzu-
stellen sind, halten sie eine Ermissigung
der Anspriiche fir richtig. Die Einfihrung
der Forderung, dass die Tinten gutes Papier
nicht durchschlagen sollen, bedarf wohl nicht
erst der naheren Begriindung.

Die unter der Rubrik ,Priifung der ge-
lieferten Tinten* befindliche Stelle: ,oder
ergibt sich auf andere Weise, dass der
Fabrikant bei Tintenklasse I die Gerb- und
Gallussdure nicht lediglich aus Galldpfeln ge-
wonnen hat“, wiirde wegzulassen sein.

Fir die Tinteopriifung empfehlen sie
folgendes Verfahren:

A. Tinten der Klasse I. a) Vor-
prifung. Man &ffnet die Tintenflasche vor-
sichtig, indem man jedes Schitteln vermei-
det, pipettirt etwa 10 bis 15 cc Tinte her-
aus und verschliesst die Flasche sofort
wieder durch einen Kork zwar luftdicht,
aber so lose, ddss sie spiter ohne jedes
Ritteln wieder entkorkt werden kann. Da-
rauf lasst man die Tintenflasche 3 Tage
lang an einem etwa 15° warmen Orte rubig
stehen.

Inzwischen bereitet man sich einen Typus
von derselben Fiarbung wie die Tinte, indem
man als Muster die herauspipettirten 15 cc
benutzt. Nach 3 Tagen entkorkt man die
Flasche vorsichtig und pipettirt, ohne sie
zu schiitteln, reichlich 50 cc heraus und fil-
trirt diese.

1. Prifung auf Haltbarkeit im
Glase. Der filtrirten Tinte entnimmti man
genau 25 cc und beobachtet an dieser Probe
beim Stehen am Tageslicht die Haltbarkeit
der Tinte.

Sollten sich noch vor AblanfI

der pichsten 14 Tage irgend welche Aus-
scheidungen an der Oberfliche, den Gefiss-
winden oder am Boden zeigen, so ist die
Tinte wegen mangelhafter Haltbarkeit als
ungeniigend zu bezeichnen und deshalb zu
verwerfen. Das weitere Prifungsverfabren
kann sofort eingestellt werden. Bleibt die
Tinte aber 14 Tage lang vollkommen un-
verindert, so besitzt sie die erforderliche
Haltbarkeit im Glase.

2. Priifung auf Nachdunkeln. Diese
Priiffung kann bereits am ersten Tage be-
gonnen und an den herauspipettirten 15 cc,
welche nicht filtrirt sind, vorgenommen wer-
den. Sie geschieht mit Hilfe von Streifen
suf Normalpapier, Man ldsst zweckmdssig
Tinte und Typus (von gleicher Farbung wie
die Tinte), sowohl unverdiinnt als auch mit
dem gleichen Volum destillirten Wasser
verdiinnt, iiber das Papier herunterfliessen
und zwar in beiden Fillen drei- oder vier-
mal abwechselnd nebeneinander. Der Rahmen
mit dem Papier wird solange in seiner Lage
gelassen, bis die Fliissigkeit auf den Streifen
vollkommen eingetrocknet ist, dann wird das
Papier ausgespannt und an sdure- und staub-
freier Luft bei mittlerer Temperatur 8 Tage
lang in zerstreutem Tageslichte offen liegen
gelassen. Die von der nicht verdiinnten
Tinte herriihrenden Streifen werden dann
noch zur Beurtheilung der Leichtfliissigkeit,
Durchschlagkraft und Klebrigkeit verwandt,
wihrend die mit der verdinnten Tinte her-
vorgerufenen allein zur Prifung des Nach-
dunkelns dienen. Wenn es sich pun nach
Ablauf von 8 Tagen zeigt, dass die ver-
diionte Tinte nicht so stark nachgedunkelt
ist als der gleichfalls verdiinnte Typus, so
ist die Tinte ebenfalls als ungeniigend zu
bezeichnen und wird die weitere Prifung
gleichfalls entbehrlich. Haben jedoch die
Streifen der Tinte ebenso dunkle Farbung
angenommen, wie diejenigen des Typus, so
zerschneidet man die Bogen rechtwinkelig
zur Langsrichtung der Streifen in etwa 8 cm
breite Baénder, taucht einen derselben in
destillirtes Wasser, einen zweiten in 85 proc.
Alkohol, einen dritten in 50 proc. Alkohol
und ldsst sie darin 2 Tage liegen. Dann
werden die Biander herausgenommen, bei ge-
wohnlicher Temperatur getrocknet und die
Farbintensititen der Streifen von Tinte und
Typus mit einander verglichen. Soll die
Tinte geuiigend sein, so muss der ihr zuge-
hérige Streifen auf allen drei Bandern noch
ebenso dunkel sein, wie der mit derselben
Fliissigkeit behandelte des Typus.

3. Die Priifung auf Leichtflissigkeit,
Durchschlagkraft wnd Klebrigkeit
wird, ausser mit Hilfe von Schriftproben,
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auch noch mit den von der nicht verdiinnten
Tinte und dem Typus herriihrenden Streifen
ausgefiihrt.

b) Priffung auf Eisengehalt. Die
Eisenbestimmung wird pach bekanuten Me-
thoden ausgefiithrt. Sie kann entweder vor-
genommen werden, wenn die Tinte alle die
Vorpriifung bildenden Proben hestanden hat,
oder natiirlich auch eher. Sollte in letzterem
Falle eiu zu npiedriger Eisengehalt festge-
stellt werden, so wird die sog. Vorprifung
entbehrlich.

B. Tinten der Klasse II. Die Prir-
fung der Tinten der Klasse IT erstreckt sich
auf: dreitigige Haltbarkeit im Glase, Ver-
halten der Schriftziige nach dem Trocknen
gegen Wasser und Alkohol, Flissigkeitsgrad,
Durchschlagkraft und Klebrigkeit. Die Aus-
fibrung geschieht in gleicher Weise, wie die
entsprechende fiir Klasse I.

Das Bleichen der Baumwollstoffe
bespricht J. Mullerus (Firberztg 2 S. 41).
Sehr schéne Resultate hat er erhalten durch
Bleichen von Kattun vermittels Baryum-
superoxyd. Der Stoff (Kattun) wurde
wiihrend 2 Stunden in diinner Natronlauge
gekocht, nachher gut gewaschen und ohne zu
trocknen in Baryumsuperoxydwasser (1 proc.)
geklotzt, dann 2 Stunden =zusammengerollt
liegen gelassen, worauf ohne zu waschen in
2° B. starker Schwefelsaure geklotzt wurde.
Das Gewebe biieb nun wihrend 13 Stunden
zusammengerollt lieger, dann wurde dasselbe
gut gewaschen und nochmals wihrend 2
Stunden in diinner Natronlauge gekocht;
nach dem Kochen wurde es gut gewaschen
und abermals in Baryumsuperoxydwasser ge-
klotzt, 2 Stunden zusammengerollt liegen
gelassen, alsdann ohne zu waschen in 3°B.
starker Schwefelsdure geklotzt, 6 Stunden
zusammengerollt liegen gelassen, wieder gut
gewaschen und zum dritten Male in Baryum-
superoxydwasser geklotzt, 2 Stunden zu-
sammengerollt liegen gelassen, ohue zu
waschen in 2° B. starker Schwefclsiure ge-
klotzt, 15 Stunden zusammengerollt liegen
gelassen, gut gewaschen, gebliut und ge-
trocknet. Das 30 erzeugte Weiss war sebr
rein und liess nichts zu wiinschen ibrig.

Weiss- und Chamoisitzung auf
Indighlau. W. Geller (Firberztg. 2 S. 28)
empfieblt fir Weissatzung:

300 g Leiogommeverdickung (1: 1),
150  Bleisulfat, ahgepresst,

40 chlorsaures Natrium,

42 Chlorammonium und

19 Ferricyankalium,

"Weiss

Nach dem Bedrucken wird wie gewdhn-
lich getrocknet und im sog. Continueapparat
bei trockenem Dampf !/, Stunde geddmpft;
beim Dimpfen unter (geringem) Druck még-
lichst kiirzere Zeit. Das Durchlassen durch
den Oxydationsapparat von Mather & Platt
geniigt nicht, um das Weiss vollstindig zu
eotwickeln. Nach dem Dimpfen haben die
geiitzten Stellen eine griinblaune Fiarbung von
etwas aus dem Ferricvanammon sich bilden-
den Berlinerblau. Man zieht alsdann durch
heisse (etwa 70°) verdiinnte Natronlauge
(2. B. 30 g von 38° B. auf 1 ! Wasser)
innerbalb 1 bis 2 Minuten und, falls das
noch eiven gelblichen Ton haben
sollte, durch schr verdiinnte Schwefelsiure,
darauf wischt man mit Wasser,

Das Chamois wird in der Weise erzeugt,
dass man in der Verdickung sich éin Cyan-
eisenblan bilden lisst, das sich in gleich-
zeitig vorhandener Oxalsiure aufigst, in die
Faser eindringt und nachher durch Soda zer-
getzt wird.

Das Atzen von Anilinschwarz be-
schreibt A. Kertesz (Firberztg. 2 S. 6).

Zur Vervielfdltigung von Zeich-
nuugen und Schriften bedeckt man nach
A. Astfalek (D.R.P. No. 53858) ein mit
Eisengallustinte geschwiarztes und mit schwe-
felsaurem Ammoniak angefeuchtetes Papier-
blatt mit einem anderen Blatt, auf welchem
mit elektrisch nicht leitender Farbe ge-
schrieben oder gezeichnet wurde, setzt beide
Blatter zwischen zwei leitenden Platten
cinem elektrischen bez. galvanischen Strom
aus und wiischt darauf das erste Blatt mit
Wasser aus. Die Wirkung soll auf der
elektroiytischen Zersetzung der Tinte be-
ruhen.

Fettindustrie, Leder u. dgl.

Um Theerdle vollstAndig in wiss-
rige Lésung zu bringen, vermischt
W. Dammann (D.R.P. No. 52 129) Theer-
Sle, welche reich an Phenol und Kresolen
sind, wmit einem Ol, z B. Leindl, oder einem
Harz. z. B. Colophonium, und verseift darauf
das Ol oder Harz in diesem Gemische durch
Kalilauge unter Zusatz von Alkohol, indem
man am Rickflusskiithler so lange erhitzt,
bis das Gemisch vollstaudig homogen er-
scheint. Man erhilt auf diese Weise braune,
olig aussehende, klar durchscheinende dick-
liche Fliissigkeiten oder halbfeste Massen,
welche sich in renem Wasser sofort klar
auflosen. Diese Losungen sollen sich fiir
gewisse Zwecke der Desinfection eignen, z. B.
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zur Reinigung der Fussbéden in Kranken-
hiusern und zur Conservirung von Thierfellen
fir den Export, weil das Theerdlpriparat
jederzeit durch einfaches Auswaschen mit
Wasser leicht wieder entfernt werden kann.

Um die desioficirenden Eigenschaften des
Theerdls zu erhihen, soll man es vor dem
Behandeln mit Seife bildenden Stoffen mit
Chlor, Brom, Jod, Schwefel oder concentrirter
Salpetersiure behandeln, wobei sich Chlor-,
Brom-, Jod-, Schwefel- oder Nitroproducte
des Theersls bilden.

Die Theeréliseifenlésungen und das
Lysol bespricht ausfihrliech C.Engler
(Pharm. Centr. 1890 S. 449 und 649). Sapo-
carbol von J. Schenkel ergab bei der Ana-
lyse:

Asche KOBI-KI“;) iiléges“floh- ihenole

- v 1

(B COy) rochner  (bis 225) (n.r:;:lj

Sapocarbol 00 2,6 2,1 46,8 31,3

Sapocarbol 0 7,7 6,2 435 31,6

Sapocarbol I 7,6 6,1 46,8 44,2
NagCO3  NaQH

Sapocarbol 2 3,9 2,2 14,6 2,3

Die drei ersten Priparate sind mit Wasser
in jedem Verhiltniss mischbar, Sapocarbol 2
dagegen emulgirt mit Wasser. Wiihrend
also das letztere ein mit Creolin iiberein-
kommendes Priparat ist, besitzen die Sapo-
carbole GO, 0 und 1 im Wesentlichen Zusam-
mensetzung und Eigenschaften des Lysols.

Zum Trinkep der Eisenbahn-
schwellen u. dgl. schraubt R. Schelz
(D.R.P. No.55854) auf der Mitte der Schwelle
eine gusseiserne Biichse mit einem Docht
ein, welche mit Theerdl gefullt wird und
dasselbe in Folge der Wirkung des Dochtes
allmahlich dem Holze mittheilt.

Zum Schutze des Holzes gegen
Fauluniss verwendet dieActiengesellschaft
dervereinigten AraderCsanaderEisen-
bahnen (D.R.P. No. 53 691) neben den schon
gebriuchlichen Salzen von Eisen, Zink, Kupfer
u. dgl. eine Harzkreosotseife, welche man
durch Verseifen eines Gemisches von Harz
und rohem Bucheoholzkreosotdl mit Natron-
lauge herstellt. Die Harzkreosotseife, mit
welcher man das Hlolz nach der Einwirkung
der Metallsalze triankt, fillt aus denselben
inperhalb der Faser des Holzes wunldsliche
Salze.

Zur Herstellung von Harzdlfirniss
schmilzt man nach E. Pietzcker (D.R.P. No.
64 510) gewshnliches Harz, 16st darin 50 Proc.
harzsaures Mangan oder leindlsaures Mangan

bez. die gleichen Blei- oder Kupferverbin-
dungen und erhitzt bis zum vollstindigen
Kiarwerden. Alsdaon 1l5st man 20 bis
40 Proc. folgender Verbindupgen in. ebenso
viel Wasser: unterschwefligsaures Kali, -Na-
tron, -Kalk, -Magnesia, -Blei, -Zink; schwef-
ligsaures Kali, -Natron, -Kalk, -Baryum,
-Strontium, -Maguesia, -Blei, -Mangan, -Zink;
Schwefelkalium, -Natrium, -Baryum, -Stron-
tium, -Kalk. Soweit die Verbindungen nicht
16slich sind, verrithre man sie in ebenso viel
Wasser. Sobald das Harz bis auf 100° ab~
gekiihlt ist, giesst man letztere Losung hinzu.
Man rithrt gut um, so dass eine zéhe, triibe,
gelblichweisse Masse entsteht. Diese erhitzt
man so lange auf 100° bis alles Wasser
verdampft ist. Dann ist die Masse wieder
vollstindig klar. Von dem so priparirten
Harz giesst man 5 bis 20 Proc. in erwiirmtes
Harziol, in welchem man 3 bis 5 Proe. der
erwihnten Trockenmittel gelést hat.

Gerbstoffextracte. C. Bittinger
(Lieb. Ann. 2568 S. 252; 259 S. 126 und
132) untersuchte die Einwirkung von Phenyl-
hydrazin auf Gerbeextracte; die erhaltenen
Verbindungen licsser sich nicht krystallisiren.
Auch die Einwirkung von Cyankalium und
Hydroxylamin auf Gerbstoffe wurde unter-
sucht.

Mit Galluss@ure, Tannin und Eichen-
gerbsduren ausgefithrte Reductionsversuche
hatten nicht den gewunschten Erfolg.

Diinger, Abfall.

Zur Untersuchung von Dingemit-
teln. Es ist zu beachten, dass die S. 701
d. Z. mitgetheilten Vereinbarungen vom
Verein deutscher Diingerfabrikanten
und den Versuchsstationen gemeinsam aufge-
stellt sind.

Bei E. 2 (8. 702) ist die letzte Zeile:
»oder nach dem Kjeldahl’schen Verfabren“
zu streichen.

Neue Biicher.

F. Rassmus: Die Arbeitscontrole in
Diffusion und Saturation.

-Eine schr anschauliche Beschreibung der Appa-
rate D.R.P. No. 22 497 und 46 572.

lra Remsen: Anorganische Chemie
(Tiibingen, Laupp’'sche Buchhandlung).

Fur dieses Buch ist das periodische System
als Grundlage gewihlt und streng befolgt worden.
Es erscheint als Lebrbach recht gut geeignet.
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